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DER NEUE DESCH ECO-KA

ist ein hochwertiger Pressen-Komplettantrieb (KA) mit Planetengetriebe, Schwungrad und pneuma-
tisch geschalteter Kupplungs-Brems-Kombination (KBK), standardisiert auf die wesentlichen Bauteile:

e ein schnelllaufendes Standard-Schwungrad, aus dem schon bei geringen Drehzahlen grof3e Energiemengen entnommen werden

konnen

e ein Hochleistungsplanetengetriebe mit einer Getriebelibersetzung von i = 5,7, mit einem Wirkungsgrad Uber 98 % und geringsten

Massentragheitsmomenten

e einer bewdhrten pneumatisch geschalteten Kupplungs-Brems-Kombination, flir dauerhaften, verschleiBarmen Betrieb, mit
Spannsatzverbindung zur Kupplungswelle und Anpassungsmaoglichkeiten an schwierige Betriebsbedingungen.

Die ECO-KA Baureihe deckt einen Drehmomentbereich von 1,8 bis 125 kNm ab.

Furwelche Maschinenist der ECO-KAvorgesehen?

Fir Maschinen, die im Dauerlauf- und Einzelhubbetrieb
kontinuierlich: 1. den Antriebsstrang beschleunigen, 2. aus dem
Energiespeicher Schwungraddaserforderliche Arbeitsvermdgen
fur den Arbeitsprozess bereitstellen und 3. den Antriebsstrang
wieder anhalten. Hauptsachlich eingesetzt in Pressen, Scheren,
Stanzen, Gewindewalzen, etc. im Drehmomentbereich bis 125
kNm, die mit einem hochwertigen und leistungsstarken Antrieb
ausgestattet werden sollen.

Hier bieten sich nachfolgende Bauarten besonders an:

e C-Gestell-Pressen

e 1-und 2-Punkt-Pressen mit Ladngswellenanordnung

e 2- Punkt-Pressen mit Querwellenanordnung mit dem ECO-KA
als Getriebeeingangsstufe

e flirdie Leistungssteigerung durch Umristung bei gebrauch-
ten Schwungradmaschinen

Wieso eine Entscheidung fir diesen Antrieb?

DESCH hat das Antriebskonzept des KA entwickelt und ist mit
weitem Abstand Marktfiihrer in diesem Antriebssegment. Welt-
weit sind mehr als 2.500 Komplettantriebe im Drehmoment-
bereich von 1.600 - 1.600.000 Nm im Einsatz. Erfahrungen aus
mehr als 30 Jahren KA-Fertigung sowie Uber 60 Jahre Herstel-
lung von Planetengetrieben, Kupplungen und Bremsen sind in
die Entwicklung dieser Baureihe eingeflossen. Die daraus resul-
tierenden hohen Qualitatsstandards, flihren zu grofler Laufruhe
und Uberdurchschnittlicher Nutzungsdauer. AbschlieBend wird
jeder Antrieb auf unserem Priifstand ausgiebig getestet.

Der ECO-KA ist leistungsstark, wirtschaftlich und langlebig.

Ihr Nutzen!

Konsequente Vereinfachung und Beschrankung auf die wesent-
lichen Funktionsmerkmale fiihrten zu einem duflerst preis-
werten Standardantrieb, der in kiirzester Zeit geliefert wird.
Selbstverstandlich werden die hohen DESCH Qualitatsstandards
eingehalten. Zudem besticht dieser Antrieb durch sein sehr ge-
ringes Massentragheitsmoment, das gegeniber den Standard-
KA-Baureihen nochmals gesenkt werden konnte.

Als Resultat daraus ergeben sich:

e kiirzere Bremswinkel, was mehr Sicherheit und hdhere
Produktivitat zur Folge hat

e geringerer Energiebedarf und geringerer Reibbelagverschleif3,
weil weniger Masse beschleunigt und abgebremst werden
muss, mit weniger Reibarbeit pro Schaltung als Ergebnis.

Der ECO-KA ist preiswerter, sicherer, wirtschaftlicher und
produktiver.

Die grundsatzlichen KA Vorteile einer einbaufertigen Einheit, wie:

e Antriebskonstruktion entfallt

e  Einkauf und Montage der Antriebskomponenten entfallt

e Vereinfachung des Maschinenstanders behalten
selbstverstandlich auch fiir den ECO-KA ihre Giiltigkeit.

Welchen Nutzen hat I|hr Kunde?

Maschinen, die mit einem ECO-KA ausgeristet werden, punkten

mit allen Vorteilen eines DESCH Pressenatriebs:

e leiser, schwingungsarmer Betrieb

e leistungsfahigere Maschine mit bewahrter Technik

e langlebiges, vom Hersteller gepriiftes Qualitatsprodukt

e geringere Betriebskosten fiir Energie und Instandhaltung

e mehr Sicherheit und hohere Produktivitat durch kiirzere
Bremswinkel

e hohe Verfligbarkeit fiir Ersatzteile

o professionelles DESCH 24h-Service Team

e Baukastenkomponenten - durch die Baukastenstruktur der
verwendeten pneumatischen KBK kann diese, auf sich neu
ergebende Anforderungen, wie z.B. grof3e Stof3belastungen
im Arbeitsprozess oder kiirzere Bremswinkel, ohne Demon-
tage des Antriebs durch Nachriistung angepasst werden.



TECHNISCHE DATEN

Arbeitsvermdgen in Abhangigkeit
von der Schwungraddrehzahl
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Exzenterwellendrehzahl [ min-']
. . ECO-KA | ECO-KA | ECO-KA | ECO-KA | ECO-KA | ECO-KA | ECO-KA | ECO-KA

AL e TS 1,8 3,2 5,6 10 18 32 56 100
Antriebsnenndrehmoment bei Sbar 1 4 ggg 3.200 5600 | 10.000 | 18.000 | 32.000 | 56.000 | 100.000
Betriebsdruck
e A D LE I Nm | 2.250 4.000 7.000 | 12,500 | 22.500 | 40.000 | 70.000 | 125.000
Betriebsdruck
Max. Abtriebsdrehzahl mit Keilriemen min™’ 431 369 290 234 194 167 137 110
SRS el eIt min' | 2.450 2.100 1.650 1.330 1.100 950 780 625
bei v Umfang Riemen = 42 m/s
Massentragheitsmom. Schwungrad kgm? 0,54 1,2 4,2 12,2 29,5 62,3 165 484
Durchmesser
D1 Getriebeflansch mm 310 380 425 520 590 730 850 975
D2 TK-Getriebeverschraubung mm 290 350 400 490 560 690 800 925
D3 Zentrierung hé mm 265 320 370 450 520 640 740 850
D4 Zahnprofil nach DIN 5480 mm | 70x2x34 | 80x2x38 | 100x2x48 [130x2,5x50| 150x3x48 | 170x4x41 | 200x5x38 | 240x6x38
D5 Bolzenabstandsmaf mm 375 430 550 680 850 935 1.160 1.450
D6 Bolzen mm 14 14 14 22 30 30 40 45
D7 Schwungrad mm 324 382 487 605 725 841 1.026 1.285
D8 Drehverbindung mm M16 M16 M35x1,5 | M35x1,5 | M35x1,5 | M35x1,5 | M50x1,5 | M50x1,5
D9 Durchgangsbohrung 18 x 20° mm 9 11,5 13,5 13,5 17,5 22 26 33
D10 Bohrung H7 mm 60 60 80 100 110 130 160 180
Langenmalle
L1 Gesamtldnge mm 244, 310 350 400 460 555 668 840
L2 Verzahung mm 28 32 35 40 50 70 90 120
L3 Bolzenlange 2-Punkt-Aufhang. mm 20 20 20 35 45 45 50 60
L4 Schwungradbreite mm 90 110 140 170 195 233 260 300
L5 Zentrierung mm 10 10 10 10 10 10 10 10
L6 Flanschbreite mm 15 20 20 25 25 30 40 45
L7 Flanschbreite mm 85 106 122 128 148 185 246 344
L8 Flanschbreite mm 192 240 286 320 365 458 551 706
L9 mm 70 75 86 117 133 135 141 205
L10 mm 315 375 426 495 584 680 791 1045
L11 mm 40 48 50 75 90 100 100 160




Einzelhubbetrieb ||

Anzahl Schaltungen im Einzelhubbetrieb

Nennpresskraft

Kurbelradius

Arbeitsweg vor U.T. bei Nennpresskraft

Alternativ:

Erforderliches Drehmoment an der ECO-KA Abtriebswelle
Drehzahl / Drehzahlbereich an der Exzenterwelle

Ggf. Ubersetzung des Maschinenvorgeleges

Massentragheitsmoment der Maschine an der ECO-KA Abtriebswelle

Gewdlinschter Bremswinkel
Gewlinschtes Arbeitsvermdgen

bei langsamster Exzenterwellendrehzahl
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Zahnkupplung am Abtrieb - Sie wollen oder konnen die anzutreibende Welle nicht verzahnen?

Fir diesem Fall bieten wir Ihnen an, die entsprechende Zahnkupplung mit zugehoriger Schrumpfscheibe zu liefern.
| mit radialer Luftzufuhr

L] mit Baugruppe Zahnkupplung

D mit axialer Luftzufuhr

Schaltung pro min
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SW1 8 svlvz A N SW2
0
RotorgréBe G 3/8 G1/2 G 3/4 G1 G11/4
ECO-KA GréBenzuordnung 1,8 3,2 56/10 10/18/32/56 56/100
Max. Drehzahl min-' 2800 2500 1400 1200 800
DESCH-Sachnummer axiale Ausfiihrung 0080 033 0080 034 0080 035 0080 036 0080 037
DESCH-Sachnummer radiale Ausfiihrung 0083 391 0082 246 0 083 304 0081 783 0083 750
A G 3/8 G1/2 G 3/4 G1 G11/4
© 38 S5 65 65 88
D h7 20 40 40 40 60
E M 16 M35x1,5 M35x 1,5 M35x1,5 M50x1,5
F 10 15 19 25 32
B 81,5 115,5 123,5 125,5 149
H 26,5 355 37,5 37,5 42
K 14 15 15 15 22
L 4 4 4 4 6
M 12 12 16 18 20
N 47 75 78 81,5 105
0 86,5 127,5 134,5 145,5 178
SW1 30 41 46 46 70
SW2 22 41 41 41 515

Gern beraten wir Sie um lhre optimale Einbaukonfiguration zu finden, hinsichtlich:

e Bestimmung der Antriebsgrofle
e Druckluftzufiihrung
e Schmierdl Zu- und Abfihrung
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e Abdichtung sowie Anbau an den Maschinenstander

e Realisierung bestimmter Kundenvorgaben




EINBAUHINWEISE

Montage ohne Zahnkupplung

e Planetentrager auf die entsprechend gefertigte DIN 5480 -
Verzahnung der anzutreibenden Welle aufschieben und mit
Sicherungsringen sichern

e ECO KA vorsichtig in die Verzahnung der Planetrader ,einfa-
deln”, Gber die Verzahnung zum Maschinensténder schieben
und Getriebeflansch mit dem Maschinenstander verschrauben

e Schmierdlzu- und -ablauf montieren

e Antriebsriemen Schwungrad auflegen und spannen

e Bremsscheibe befestigen

e Drehverbindung fiir Druckluftzufuhr anschrauben

Montage mit Zahnkupplung

Zahnkupplung mit Schrumpfscheibe auf das Wellenende
schieben und Schrumpfscheibe gemaf Vorgaben anziehen

Planettrager auf die DIN 5480-Verzahnung der Zahnkupp-
lung aufschieben und mit Sicherungsringen sichern

ECO KA vorsichtig in die Verzahnung der Planetrader ,einfa-
deln”, Gber die Verzahnung zum Maschinensténder schieben
und Getriebeflansch mit dem Maschinenstander verschrauben
Schmierélzu- und -ablauf montieren

Antriebsriemen fir Schwungrad auflegen

Bremsscheibe befestigen

Drehverbindung fir Druckluftzufuhr anschrauben

WEITERE DESCH PRESSENANTRIEBE / ANTRIEBS-

KOMPONENTEN

e Schwungrader nach Kundenvorgabe, statisch oder dynamisch
gewuchtet in Stahl, Grauguss oder Spharoguss

o Lutex®LKB und LS, Kupplungs-Bremskombinationen pneu-
matisch geschaltet, Kupplungsdrehmomente von 250 Nm bis
120 kNm

e Drehverbindungen, Pressensicherheitsventile

o Lutex® HKB Kupplungs-Bremskombinationen, hydraulisch
geschaltet, Kupplungsdrehmomente von 3 kNm bis 500 kNm,
mit stehendem oder rotierendem Gehause, mit Oldrehein-
fihrung, Steuereinheit und Hydraulikaggregat

Standardkomplettantriebe oder Komplettantriebe nach Kun-
denvorgabe, mit pneumatisch oder hydraulisch geschalteter
Lutex® KBK

Getriebelibersetzung von 3,5 bis 60

Abtriebsdrehmomente von 5 kNm bis 2500 kNm

Servox® Getriebe, mit Sicherheitsbremse
Abtriebsdrenmomente von 2,5 kNm bis 2500 kNm
Ubersetzungen von 3,5 bis 100, fir Ein- und Mehrmotoren-
ausfihrungen in Standard- und Sonderausfiihrungen nach
Vorgabe
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